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AYONS LE REFLEXE QUALITÉ 


1. JOINTAGE


Retour
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AYONS LE REFLEXE QUALITÉ 


F1.1 : LA BRIDE


Ou Mesures : Diamètre tuyauterie + Diamètre extérieur bride + Epaisseur bride +
Diamètre de perçage + Nombre de tiges avec leurs diamètres = Classe de tuyauterie 
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AYONS LE REFLEXE QUALITÉ 


F1.2 : LES TIGES FILETÉES


Retour







TOTAL Classification: Restricted Distribution
TOTAL - All rights reserved


Service Haute température/haute pression


F1.3 : LE JOINT


AYONS LE REFLEXE QUALITÉ 


Réception Bride sur ligne ou vanne: vérifier que la 
protection soit bien déposée et que le joint soit bien présent
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AYONS LE REFLEXE QUALITÉ 


Les portées de joint doivent
être pré-nettoyées et graissées
pour les protéger contre la 
corrosion 
Les brides doivent être
systématiquement «bouchées»
pour : 
• Éviter l’intrusion de liquide
(ex : eau de pluie) ou d’objet
dans la tuyauterie.
• Les protéger contre les 
chocs


Les brides ne doivent pas être 
directement posées dur le sol 


La bonne protection des portées de joint est déterminante pour assurer une bonne étanchéité de l’assemblage 


F1.4 : PROTECTION DES BRIDES 
APRÈS OUVERTURE D’UN ASSEMBLAGE, LES PORTÉES DE JOINT DOIVENT ÊTRE PROTÉGÉES CONTRE LA CORROSION ET LES 


CHOCS 


Retour
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F1.4.1 : PROTECTION DES BRIDES
Retour
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F1.4.2 : PROTECTION DES BRIDES 
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AYONS LE REFLEXE QUALITÉ 


Au moins 2 filets dépassant de chaque coté de
l’assemblage


Tiges graissées sauf sur circuit O2 


Tiges serrées (pas d’écrou libre) 


Présence de l’étiquette de jointage
avec : 'Nom / Prénom de l’intervenant
/ Nom de l’EE / N°


Joint présent et centré


Le jointage des platines travaux, y compris pour les épreuves et tests d’étanchéité, est 


exclusivement contrôlé par l’équipe de supervision travaux. 


F1.5 : RÉCEPTION DES JOINTAGES DÉFINITIFS  OU DES PLATINAGES EXPLOITATION 
LORSQUE VOUS FAITES UN CONTRÔLE, LES POINTS D’ATTENTION SONT : 


Si en cours de montage, vous remarquez des contraintes sur les tuyauteries, un défaut de 
parallélisme ou de concentricité, alors merci d’en informer le superviseur travaux ou le contremaitre 
maintenance du lot ou du secteur. 
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F1.5.1 : RÉCEPTION DES JOINTAGES  


Les tolérances sur brides de machines 
tournantes seront plus sévères, à voir avec 
le service Mécanique
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AYONS LE REFLEXE QUALITÉ 


F1.5.2 : RÉCEPTION DES JOINTAGES  
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F1.5.3 : RÉCEPTION DES JOINTAGES  


AYONS LE REFLEXE QUALITÉ Retour
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AYONS LE RÉFLEXE QUALITÉ 


> une rondelle adaptée
doit être positionnée


entre l’écrou et le plateau de 
bride 


Certains assemblages 
nécessitent d’être serrés au 


couple (ex : Echangeurs, lignes
chaudes, réacteurs,...) 
Un serrage maitrisé =


> note de calcul de 
serrage et avec le matériel de 


serrage adapté


> les tiges doivent être
neuves (si possible)  et 
graissées


Absence de graissage et de rondelle
= dispersion de l’effort de serrage = qualité de serrage non maitrisée


F1.6 : ASSEMBLAGE CRITIQUE = SERRAGE CONTROLÉ
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F1.6.1 : ASSEMBLAGE – MODE DE SERRAGE 


AYONS LE RÉFLEXE QUALITÉ Retour
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F1.6.2 : ASSEMBLAGE – MODE DE SERRAGE 


AYONS LE RÉFLEXE QUALITÉ Retour
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