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@ ToTAaL
AYONS LE REFLEXE QUALITE

TOTAL Classification: Restricted Distribution
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Q ToTAL AYONS LE REFLEXE QUALITE

F1.1: LA BRIDE

4 Références : Diamétre, Série (class...), Type bride (RF, RTJ...), Matiére.

MARQUE
COMMERCIALE

MATIERE N°® DE SERIE

PRESSION
NOMINALE

DIAMETRE
NOMINALE

NORME STANDARD

Ou Mesures : Diametre tuyauterie + Diametre extérieur bride + Epaisseur bride +
Diamétre de percage + Nombre de tiges avec leurs diamétres = Classe de tuyauterie

TOTAL Classification: Restricted Distribution
TOTAL - All rights reserved





@ Torac AYONS LE REFLEXE QUALITE

1.2 : LES TIGES FILETEES

Veérifier la longueur des tiges, leur diametre, leur matiére, le type
(métrique/impérial) et si c’est un pas a droite ou a gauche

TOTAL Classification: Restricted Distribution
TOTAL - All rights reserved





@ Torac AYONS LE REFLEXE QUALITE @

F1.3 : LE JOINT

En fonction de la bride :
Spiralé (pour tiges métriques ou non) - Dés ouverture,

vérifier si c’est le bon joint, gréce aux annotations dessus

Réception Bride sur ligne ou vanne: vérifier que la
protection soit bien déposée et que le joint soit bien présent

Ou Ring : idem pour les annotations mais sur les cotés Ou métalloplastique :

Service Haute température/haute pression

TOTAL Classification: Restricted Distribution
TOTAL - All rights reserved





TOTAL s
@ AYONS LE REFLEXE QUALITE Retour

F1.4 : PROTECTION DES BRIDES

APRES OUVERTURE D’UN ASSEMBLAGE, LES PORTEES DE JOINT DOIVENT ETRE PROTEGEES CONTRE LA CORROSION ET LES
CHOCS

Les portées de joint doivent
étre pré-nettoyées et graissées
pour les protéger contre la
corrosion
Les brides doivent étre
systématiquement «bouchées»
pour :
o Eviter l'intrusion de liquide
(ex : eau de pluie) ou d’objet
dans la tuyauterie.
o Les protéger contre les
chocs

Les brides ne doivent pas étre
directement posées dur le sol

La bonne protection des portées joint est déterminante pour assurer une
P gon eétancﬂgiltg Heﬁsassemm‘age P





Q ToraL Retour

F1.4.1 : PROTECTION DES BRIDES

o Contrdle de'état des portées de joint, sur brides RF ;
o Vérifier 'élimination de tous dépats, résidus de joint, oxydes, calamine ..

Illustration de reste de joint collé

o Vérifier 'état de la portée de joint (présence de défauts, corrosion, érosion due a la fuite, coup, rayure,
déformation, planéité ...

TOTAL Classification: Restricted Distribution
TOTAL - All rights reserved





F1.4.2 : PROTECTION DES BRIDES

o La présence de morceaux, débris du joint précédent
Généralement du 3 mauvais nettoyage de la portée de joint, et 3 un contréle incorrect avant montage

llustrations d’empreintes de joints, et de restes de joints

TOTAL Classification: Restricted Distribution
TOTAL - All rights reserved





@ Torac AYONS LE REFLEXE QUALITE Retour

F1.5 : RECEPTION DES JOINTAGES DEFINITIFS OU DES PLATINAGES EXPLOITATION

LORSQUE VOUS FAITES UN CONTROLE, LES POINTS D’ATTENTION SONT :

Au moins 2 filets dépassant de chaque coté de

/ Iassemblage

<«— Tiges graissées sauf sur circuit 02

Tiges serrées (pas d’écrou libre)

Présence de I'étiquette de jointage
— avec : 'Nom / Prénom de l'intervenant
/' Nom de 'EE / N°

2
%

Joint présent et centré

Le jointage des platines travaux, y compris pour les épreuves et tests d’étanchéité, est
exclusivement contrélé par I’équipe de supervision travaux.

Si en cours de montage, vous remarquez des contraintes sur les tuyauteries, un défaut de
parallélisme ou de concentricité, alors merci d’en informer le superviseur travaux ou le contremaitre
maintenance du lot ou du secteur.





@ TOTAL

F1.5.1: RECEPTION DES JOINTAGES

Veérifier 'absence de défauts

excessifs de décalage axial des Vérifier 'absence de défauts
———— g excessifs de parallélisme des brides
L
(3 mm maxi <@ 12 " (DN 300) < 5 mm maxi) (1 mm maxi <@ 12 " (DN 300) < 1,5 mm maxi)

Les tolérances sur brides de machines
tournantes seront plus séveres, a voir avec
le service Mécanique

Veérifier si I’écart entre les brides est correct

TOTAL Classification: Restricted Distribution
TOTAL - All rights reserved





@ Torat AYONS LE REFLEXE QUALITE

| Clsstcerowdislommass

e Vérifier s'il ya un mauvais paralléli des brides (détails dans GM - § 9.2.1)

.

<1 mm pour @ < 12" / DN 300 ~ -
< 1,5 mm pour @ > 12" / DN 300

e Vérifier s'il y a un mauvais alignement des trous de boulons (détails dans GM - § 9.2.1)

Désalignement < 3 mm, ou
passage des tiges sans
blocage ni frottement

o Vérifier si I'espacement entre brides est important, mais surtout de la difficulté, ou pas, de les rapprocher

(détails dans GM - § 9.2.1)
Si jeu > 2 x ép. de joint.
- Acceptable selon effort de
rapprochement des brides

TOTAL Classification: Restricte. —..........
TOTAL - All rights reserved





@ Torac AYONS LE REFLEXE QUALITE

F1.5.3: RECEPTION DES JOINTAGES

«  Vérifier s'il y a un désalignement axial des brides (details dans GM - § 9.2.1)

< 3 mm pour @ < 12" / DN 300
<5 mm pour @ > 12" / DN 300

© Des destructions de joint
Fréquemment du a un mauvais diametre ou série du joint, mauvais serrage ...

Hlustration de feuillard spiralé éclaté
TOTAL Classification: Restricted Distribution
TOTAL - All rights reserved





D Torac AYONS LE REFLEXE QUALITE

1.6: ASSEMBLAGE CRITIQUE = SERRAGE CONTROLE

Certains assemblages
nécessitent d’étre serrés au
couple (ex : Echangeurs, lignes
chaudes, réacteurs,...)

Un serrage maitrisé =

> note de calcul de
serrage et avec le matériel de
serrage adapté

> |es tiges doivent étre
neuves (si possible) et
graissées

> une rondelle adaptée

doit étre positionnée
entre |'écrou et le plateau de
b | bride

Absence de graissage et de rondelle
= dispersion de I'effort de serrage = qualité de serrage non maitrisée





Q Torac AYONS LE REFLEXE QUALITE

F1.6.1: ASSEMBLAGE — MODE DE SERRAGE

DEFINIR LE MODE DE SERRAGE :

Critéres selon G5 RC PVA 209

A
40
36 36"
32
L 28 28"
Z 24
o
£ 20 >0"
5 18
g 16
o 14 14"
= -
= 12 12
= 10
E = g
F=3 & 6" 6"
a 4
3
2
1
PN 16 Class 150 RE - RT RE RTd Class 900 | Class 1500 | Class 2500
Class 300 Class 600 i

Classes de tuyauterie

[ ]serrage non contrélé (manuel, ou assisté)

|:|Serrage contrbleé, au couple (clé dynamométrique, ou hydraulique)

TOTAL Classificat [ |serrage contralé, par tension {(tendeur hydraulique)
TOTAL - Al rights reservea





Q ToraL AYONS LE REFLEXE QUALITE

RESPECTER LA SEQUENCE DE SERRAGE :

“E

16 10 22

17 11 23
14 8 20

DN W |-

Exemple d'utilisation sur jeu de brides de 24 tiges filetées

Utiliser les bons outils :

2o%e de ragque

TOTAL Classifica
TOTAL - Al rights re:
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